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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Gekuhlte Schieberplatte 

© Die Erfindung betrifft eine gekuhlte Schieberplatte (10), 
die einen KQhlkanal besitzt, der von einem Kuhlmedium 
durchstromt wird. Beide Seiten der SchieberpJatte sind mit 
einem warmedammenden Material verkleidet. 
Bei vorgenannten Schieberpiatten tritt das Problem auf, daS 
die Hersteliung der Kuhlkanale aufwendig und kosteninten- 
siv ist. Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine gekuhlte 
Schieberplatte derart weiterzubilden, daB sie einfach und 
preiswert herzusteilen 1st. 

Dies wird zum einen dadurch gelost, daft der durch die 
Dichtleiste begrenzte Teil der Schieberplatte durch ein in 
Plattenebene doppelspiralfdrmig gebogenes Rohr gebildet 
ist, das den Kuhtkanai definiert. 

AJternativ ist In einer Basisplatte eine doppeispiralforrnige 
m Nut ausgebildet, die durch eine aufgesprengte Deckpiatte 
verschlossen wird. 

Eine weitsre Moglichkeit, die Aufgabe zu losen, besteht 
darin, daB der durch die Dichtleiste begrenzte Teil der 
Schieberplatte (10) durch eine Tragerplatte (37) gebildet ist, 
euf deren mindestens einen Seite ein Blech (42) unter 
Ausbildung aines doppelspiralformigen Kuhlkanals aufge- 
bracht Ist. 

SchlieSlich wird die Aufgabe auch dadurch gelost, daS der 
durch die Dichtleiste (1) begrenzte Teil der Schieberplatte 
(10) durch eine Kernpiatte (43) gebildet Ist, die- sich in 
Plattenebene erstreckende Bohrungen (44, 45) aufweist, 
welohe unter Ausbildung eines Kuhlkanals miteinander 
- fluidverbunden sind. 
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Die Erfindung bctrifft einc gekuhlte Schieberplatte, 
insbesondere eine wassergekfihlte HeiBwindschieber- 
platte, gemaB dem Oberbegriff der Anspruche 1, 8, 10 
oder 12. 

Eine derartige Schieberplatte ist aus der DE 23 66 032 
bekannt und dient zum Absperren von HeiBgas fuhren- 
den Rohren, die einen Durchmesser von bis zu etwa 
zwei Metern und mehr besitzen kdnnen. 

Oblicherweise umfaBt die Schieberplatte eine sich 
uber ihren Umfang erstreckende Dichtleiste, die einen 
radial innerhalb liegenden Schieberplattenteil begrenzt. 
GemaB der DE-C23 66 032 wird dieser Schieberplatt- 
enteil mit Hilfe eines Kuhlmediums gekuhlt Da im ge- 
schlossenen Zustand der Schieberplatte Temperaturen 
von uber.l000°C Qber die Schieberplatte abfallen kon- 
nen, ist eine gesonderte Kuhlung erforderiich, urn war- 
mebedingte Spannungen und eine dadurch bedingte 
Durchbiegung der Schieberplatte zu reduzieren. 

Konkret umfaBt bei der bekannten Konstruktion der 
von der Dichtleiste begrenzte 'Teil der Schieberplatte 
zwei Piatt en, die durch spiralformig ausgebildete Trenn- 
wande axial voneinander beabstandet sind. Durch diese 
Trennwande wird ein durchgehender StrOmungskanal 
von einem am Umfangsrand der Schieberplatte befindli- 
chen Kuhlmediumeinlafl zu cinem ebenfalls am Um- 
fangsrand angeordneten AuslaB gebildet, wobei das 
Kuhlmedium zunachst spiralformig nach innen geleitet 
wird, um dann von dort, namlich einem im zentralen 
Bereich der Schieberplatte befindlichen Stromungsum- 
kehrpunkt, wieder spiralformig nach auBen zum KGhl- 
mediumauslaB zu strdmen. 

Nachteilig bei dieser bekannten Konstruktion ist die 
aufwendige Herstellung der Schieberplatte. Beispiels- 
weise ist es nur mit verhaltnismaBig groflem Aufwand 
mdgiich, die den doppelspiralfdrmigen Kuhlkanal be- 
grenzenden Trennwande mit beiden Platten zu ver- 
schweiBen. DarOber hinaus wird bei der bekannten Aus- 
fQhrung eine groBe Menge KQhlmedium benotigt, um 
eine ausreichende KQhlung der Schieberplatte zu erhal- 
ten. Dementsprechend hoch ist die erforderliche Pum- 
pleistung. AuBerdem wird dabei dem ProzeB unnotig 
viel Warme entzogen. Besonders nachteilig wirkt sich 
eine unterschiedliche KUhlung zwischen Schieberplatte 
und Dichtsitz aus v da hierdurch zusatzliche Spannungen 
hervorgerufen werden, die sowohl die Funktionssicher- 
heit als auch die Lebensdauer der Schieberplatte min- 
dem kdnnen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die ein- 
gangs genannte-gektihlte Schieberplatte derart weiter- 
zubilden, dafl eine einfache und kostengiinstige Herstel- 
lung unter Optimierung der KQhlung mdgiich ist. 

Diese Aufgabe wird alternativ durch die Merkmale 
der kennzeichnenden Teile der Anspruche 1, 8, 10 oder 
12gel6st . 

Bei der ersten Alternative gemaB Anspruch 1 wird ein 
von der Dichtleiste begrenzter Teil der Schieberplatte 
durch ein doppelspiral- oder doppelmaanderfdrmig ge- 
bogenes Rohr gebildet, das zugieich als Kuhlkanal dient 
Zur Zu- und Abfuhrung des Kuhlmediums ist das Rohr 
mit einem Kuhlmediumeinlafl und einem -auslaB ver- 
bunden. An beiden Seiten der durch das doppelspiral- 
oder doppelmaanderformig gebogene Rohr gebildeten 
Platte sind warmedammende Materialien angeordnet, 
so daB ein geringer KQhlaufwand erforderiich ist. 

Bei dieser Konstruktion erfQllt das doppelspiral- oder 
doppelmaanderformig gebogene Rohr eine Mehrfach- 



funktion. Zum einen bildet es den tragenden Teils der 
Schieberplatte und zum anderen definiert es den Kiihl- 
kanal 

Die erfindungsgemaBe Schieberplatte ist einfach und 

5 kostengiinstig herstellbar, da Iediglich ein einfaches 
Rohr doppelspiral- oder doppelmaanderfdrmig gebo- a 
gen werden muB. Ferner kann durch Wahl eines be- 
stimmten Innendurchmessers oder einer bestimmten 
Wandstirke auf individuelle Kahl- oder Stabilitatsbe- 

10 durfnisse der Schieberplatte abgestellt werden. 

Vorzugsweise liegen bei doppelspiralfermig gcboge- 
nem Rohr die benachbarten Rohrabschnitte desselben 
mit Ausnahme eines zentralen, den Stromungsumkehr- 
bereich bildenden Rohrteils aneinander an t so daB eine 

15 ebenfalls doppelspiralformige Beruhrungslinie gebildet 
wird. Im Bereich der Beruhrungslinie sind die aneinan- 
derliegenden Rohrabschnitte vorzugsweise miteinander 
verbunden, so daB ein besonders formstabiles Platten- 
element entsteht Als Verbindung eignet sich insbeson- 

20 dere eine VerschweiBung, die an den leicht zugangli- 
chen Stellen der Beruhrungslinie einfach durchzufuhren 
ist 

Die Strdmungsumkehr erfolgt — wie bereits vorge- 
nannt angedeutet — im zentralen Plattenbereich durch 

25 einen S-formig gebogenen Rohrabschnitt, der mit dem 
doppelspiralfermig gebogenen Rohr einsttickig ausge- 
bildet ist und eine Fluidverbindung zwischen beiden spi- 
ralformig ausgebildeten Rohrteilen herstellt 
Der zentrale Stromungsumkehrbereich weist zwi- 

30 schen dem S-fdrmig gebogenen Rohrabschnitt und den 
angrenzenden Spiralrohrabschnitten einen Raum auf, 
der nicht vom im Rohr flieflenden Kuhlmedium gektihlt 
wird Zur Kilhlung dieses Raumes werden- vorzugsweise 
im Bereich der beiden AuBenflachen axial voneinander 

35 beabstandete Bleche derart angeordnet, daB sie zusam- 
men mit den angrenzenden Spiralrohrabschnitten die- 
sen Raum abgrenzen. Ober Ein- und Austrittsdffnungen 
im S-fdrmig gebogenen Rohrabschnitt kann dann das 
Kuhlmedium aus dem Rohr in und aus diesen Raum ein- v 

40 bzw. wieder ausgeieitet werden. 

Insbesondere ist es mdglich, den durch die beiden 
Bleche begrenzten Raum durch ein Zwischenblech ab- 
zuteilen, so daB Teilraume entstehen, die jeweils vom 
Kuhlmedium zwangsdurchstromt werden. 

45 Zur Verbesserung der Durchstrdmung des von den 
Blechen abgegrenzten Raumes ist es m6glich, daB der 
Durchgang des S-f6rmig gebogenen Rohres zwischen 
Ein- und Austritts6ffnungen gedrosselt oder vollstandig 
unterbrochen ist Alternativ kann ein Sttick aus dem 

50 S-formig gebogenen Rohr herausgenommen werden. 
GemaB der zweiten Alternative einer erfindungsge- 
maBen gekChlten Schieberplatte nach Anspruch 8 wird 
der doppelspiralformig geformte Kuhlkanal dadurch 
gebildet, daB eine in einer Basisplatte doppelspiralfor- 

55 mig ausgebildete Nut mit einer Deckplatte verschlossen 
wird. Die Strdmungsumkehr findet wiederum in zentra- 
len Bereich der Schieberplatte statt, wobei herstellungs- 
technisch der Kriimmungsradius des S-fdrmig geform- 
ten Nutabschnittes nicht wie beim Rohr materialbedingt 

60. begrenzt ist Zur Zu- und Abfuhr des Kuhlmediums muB 
die axial verschlossene Nut jeweils endseitig mit einem 
Kuhlmittelein- bzw. -auslaB verbunden werden. Auch 
diese Alternative bietet eine preiswerte Mdglichkeit, ei- 
ne gekuhlte Schieberplatte mit gewunschter DurchfluB- 

65 flache einfach herzustellen. 

Eine besonders einfache und schnelle Mdglichkeit zur 
Aufbringung der Deckplatte auf die Basisplatte ist 
durch "Aufsprengen" derselben gegeben. 
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Bei einer dritten Alternative nach Anspruch 10 wird 
der Kuhlkanal zwischen einer Tragerplatte und einem 
Blech gebildet die den von der Dichtleiste umgrenzten 
Schieberplattenteil bilden. Das Blech weist eine doppel- 
spiral- oder doppelmaanderformige Verformung unter 
Ausbildung eines entsprechenden Kanals auf. Die im 
Blech gebildete Verformung kann vor (z. B. durch Pra- 
gen), beim (z. B. durch Explosionsverformung) oder 
nach dem Aufbringen (z. B. durch hydraulisches Aufbla- 
hen) des Bleches auf die Tragerplatte ausgebildet wer- 
den. Da Blech besonders einfach form- und bearbeitbar 
ist stellt die vorgenannte Moglichkeit eine besonders 
preiswerte Herstellungsalternative fur einen Kuhlkanal 
in bzw. an einer Schieberplatte dar, wobei die Kuhlka- 
nalmaBe durch Wahl der AusnehmungsmaBe bestimm- 
bar sind. 

Das Blech wird vorzugsweise auf die Tragerplatte 
"aufgesprengt" (Explosionsverformung mit Flachenkon- 
takt) oder durch RoIlschweiBung (mit Linienkontakt) 



len und gekQhlten Teil der Schieberplatte in Kontakt 
kommen. Dadurch konnte zum einen die innere Isolie- 
rung beeintrachtigt werden (z. B. durch Ab- oder An- 
schmelzen der Isolierung) bzw. die KuhJung der Schie- 
5 berplatte nicht mehr ausreichend sein. 

Die Isolierung bzw. Isolierungen werden vorzugswei- 
se durch rasterartig an der Schieberplatte angeordnete, 
insbesondere angeschweiSte Haltebolzen oder -stifte 
gehalten. 

io Um die radiale und axiale Beweglichkeit der auBeren 
Isolierung sicherzustellen, konnen die Haltebolzen oder 
-stifte mit einer Bcschichtung versehen sein, die bei ho- 
hen Temperaturen — also bei der ersten Benutzung — 
abbrennt, so daB dann ein Dehnungsspalt zwischen Iso- 
15 lierungundBolzenbzw.Stiftentsteht „ 

Eine alternative Moglichkeit zur Befestigung der au- 
Beren Isolierung besteht darin, aus Isolierrnaterial, ins- 
besondere Keramikmaterial, bestehende Spannelemen- 
te, insbesondere Spannseile, vorzusehen, die in der au- 



mit dieser fluiddicht verbunden. Mit beiden Verfahren 2 o Beren Isolierung angeordnet und Qber Ringe bzw. Osen 
wird eine schnelle und feste Verbindung beider zu ver- gefilhrt sind, so daB die Isolierung radial und/oder tan- 
bmdenden Teile unter Ausbildung eines nach auBen hin gential vorgespannt ist Vorzugsweise sind die Spann- 
dichten Kuhlkanals erhaken. elemente nach Art eines Gitterfensters im Inneren der 

Eine besonders einfache Alternative einer gekuhlten auBeren Isolierung eingebettet und erstrecken sich in 
Schieberplatte ist im Anspruch 12 angegeben. Dabei 25 zwei Richtungen senkrecht zueinander, insbesondere 
sind in emer Kernplatte Bohrungen vorgesehen, die sich netz- oder jeweils maanderformig. Ein.Spielraum fur die 
unter Ausbildung eines vorzugsweise maanderformigen auBere Isolierung in axialer und radialer Richtung kann 
Kuhlkanals schneiden und miteinander fluidverbunden somit gewahrleistet werden, ohne daB Warmebrucken 
sind< zwischen der Umgebung und dem gekQhlten Teil der 

Zur Ausbildung eines gewunschten Strdmungsver- 30 Schieberplatte entstehen. 

GemaB einer weiteren voneilhaften AusfQhrungs- 
form ist irinerhalb eines sich Qber den auBeren Umfang 
der Schieberplatte erstreckenden Isolierrihges ;^in 
Spannseil vorgesehen, das ebenfails aus Isoliermateriat 
geordnetundindiedieSchlieBpropfeneinzusetzensind 3s insbesondere aus Keramikmaterial, besteht, und Qber 
AuBenseitig werden die den Kuhlkanal bildenden Boh- etwa im gleichen Winkelabstand voneinander angeord- 
rungen — abgesehen von einem KOhimediumeinlaB nete Ring- oder Y-Anker gespannt wird, so daB die 
bzw. -auslaB — durch Propfen oder dgl Sperrelemente auflere Isolierung radial zusammengehalten ist 
abgedichtetAuch die umfangsmSBig die Schieberplatte Die Erfindung wird nachstehend, auch hinsichtlich 
umgebende, insbesondere aufgeschweiBte Dichtleiste 40 weiterer Merkmale und Vorteile. anhand der Beschrei- 



laufs sind in den Bohrungen Schlieflpropfen einsetzbar. 
Eine besonders einfache Moglichkeit hierzu bietet sich 
durch in der Kemplatte vorgesehene Axialbohrungen 
an, die im Bereich der abzuschlieBenden Bohrungen an- 
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kann zum radialen AbschluB der Bohrungen verwendet 
werden. 

Auch eine nach der vierten Alternative ausgebildete 
Schieberplatte ist kostengunstig und einfach herstellbar, 
wobei durch die Wahl der Rasterung und der Bohr- 
durchmesser eine Abstimmung auf die f0r die jeweilige 
Platte benotigten Kuhlerfordernisse durchfUhrbar ist 

Fur eine minimale KQhlung mit einer geringen KOhl- 
leistung muB die Isolierung der Schieberplatte mOg- 
lichst optimal sein. Es wird daher vorgeschlagen, die 50 
warmedammende Verkleidung auf beiden Seiten sowie 
umfangsmaflig jeweils zweischichtig auszubilden, nam- 
lich aus einer inneren, insbesondere einer "Mikrotherm" 
(Warenzeichen) -Isolierung (mikropordse Keramikmat- 
te mit einer Warmeleitzahl lambda =- 0,02 W/mK bei 
20° C). und einer auBeren Isolierung, die insbesondere 
aus einer Keramikfaserschaum- oder Feuerbetonplatte 
besteht 

Da eine Durchbiegung der Schieberplatte und/oder 
Warmespannungen trotz der Kuhlung nicht vollstandig 
auszuschlieBen sind, wird die auBere Isolierung vorzugs- 
weise mit einem radialen und axialen Spiel angeordnet, 
so daB sie bei einer Durchbiegung oder Ausdehnung der 
Platte noch genugend Spielraum besitzt und nicht durch 
auf sie einwirkende Krafte beschadigt werden kann. Ei- 
ne derartige Beschadigung ist in jedem Fall zu vermei- 
den, da beim Bruch der auBeren Isolierung die heiBen 
Gase direkt mit der inneren Isolierung oder dem zentra- 



bung von Ausfflhrungsbeispielen und unter Bezugnah- 
me auf die beiligenden Zeichnungen naher eriautert Die 
Zeichnungen zeigen in 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht des tragenden 
Teils einer ersten Ausftihrungsform einer kuhlbaren 
Schieberplatte, 

Fig:. 2 eine schematische Schnittdarstellung entlang 
der Linie IMI aus Fig. 1, wobei im oberen Teil der Dar- 
stellung Schieberplattenisolierungen gezeigt sind, 

Fig. 3a bis 3d vergrGBerte Detailschnittansichten von 
verschiedenen Konstruktionsalternativen fur den Aus- 
schnitt III aus Fig. 2, wobei insbesondere die Anord- 
nung und Ausbildung der Dichtleiste im Detail gezeigt 
ist, 

Fig. 4a und 4b vergraBerte Detailschnittansichten 
von verschiedenen Konstruktionsalternadven fur den 
Ausschnitt IV aus Fig. 2, wobei insbesondere der Zen- 
tral bereich der Schieberplatte gezeigt ist 
Fig. 5a und 5b vergrdflerte Detailschnittansichten, die 
60 Bcfestigungsmdglichkeiten der Isolierungen an der ge- 
maB der ersten AusfQhrungsform hergestellten Schie- 
berplatte zeigen, 

Fig. 6 eine vergroBerte Detailschnittansicht entlang 
der Linie VI- VI aus Fig. 1 , 

Fig. 7 eine schematische Seitenansicht 1 des tragenden 
Teils einer zweiten AusfUhrungsform einer kuhlbaren. 
Schieberplatte, 
Fig. 8 eine Schnittansicht entlang Linie VIII-VIII aus 
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Fig. 7, wobei die auf der Basisplatte aufgebrachte Deck- 
platte sowie im oberen Teil der Darstellung Isolierun- 
gen gezeigt sind, 

Fig. 9 eine schematische Seitenansicht des tragenden 
Teils einer dritten Ausfuhrungsform einer kiihlbaren 5 
Schieberplatte, 

Fig. 10 eine schematische Schnittansicht entlang Linie 
X-X aus Fig. 1, wobei auch die Schieberpiattenisolie- 
rungdargestellt ist 

Fig. 11 eine vergrdBerte Detailansicht des Aus- 10 
schnitts XI aus Fig. 10, wobei eine Befestigungsmdglich- 
keit der Schieberplattenisoiierung dargestellt ist, 

Fig. 12 eine vergrdBerte Detailansicht aus Fig. 9, je- 
doch ohne die die Schieberplatte umfangsmaBig umge- 
bende Dichtleiste sowie radiale Isolierung, 15 

Fig. 13a eine Schnittansicht entlang Linie Xllla-XIIIa 
aus Fig. 12 ohne Isolierungen, 

Fig. 13b eine vergrdBerte Darstellung eines Kuhlmit- 
telauslaBdurchganges, 

Fig. 14 eine schematische Seitenansicht des tragen- 
den Teils einer vierten Ausfuhrungsform einer kuhlba- 
ren Schieberplatte, wobei in einer Kernplatte angeord- 
neten Bohrungen gestrichelt dargestellt sind, 

Fig. 15 eine Schnittansicht entlang Linie XV-XV aus 
Fig. 14 mit Schieberplattenisoiierung, 

Fig. 16 eine vergrdBerte Darstellung des Ausschnitts 
XVI aus Fig. 15, wobei eine Befestigungsmdglichkeit 
der Schieberplattenisolierungen dargestellt ist, 

Fig. 17 eine schematische Seitenansicht einer kiihlba- 
ren Schieberplatte wie Fig. 14, jedoch mit der Darstel- 
lung der Fanning eines Spannseiles, das in der aufleren 
Isolierung vorgesehen ist, 

Fig. 18 eine vergrdBerte Darstellung eines Ringstif- 
tes, der zum Umlenken und Spannen des Spannseils an 
der Schieberplatte angeordnet ist, 

Fig. 19a und 19b schematische und vergroBerte Teil- 
schnittdarstellungen, die ein Aufbringverfahren des Ble- 
ches auf die Tragerplatte zur Ausbildung eines KQhlka- 
nals zeigen, und 

Fig. 20a und 20b schematische und vergrdBerte Teil- 
schnittdarstellungen, die ein weiteres Aufbringverfah- 
ren des Bleches auf die Tragerplatte zeigen. 

Nachfolgend bezeichnen die gleichen Bezugsziffern 
gleiche oder entsprechende Teile. 

Die in den Figuren gezeigte Schieberplatte 10 ist 43 
beim Betrieb in einem nicht dargesteilten Schieberplat- 
tengehause angeordnet, wobei ein Durchgang im Schie- 
berplattengehause im gedffneten Zustand der Schieber- 
platte freigegeben und im.geschlossenen Zustand ver- 
sperrt ist Dabei liegt eine spater noch zu beschreibende, 50 
die Schieberplatte 10 radial auBen umgebende Dichtlei- 
ste bzw. eine Fiache derselben an einem Dichtsitz des 
Gehauses an, so daB der abzusperrende Durchgang im 
Schieberplattengehause bei geschlossener Schieber- 
platte dicht abgeschlossen ist. Alternativ kdnnen auch 55 
zwei sich gegenuberliegende Fiache der Dichtleiste zur 
Abdichtung mit im Schieberplattengehause vorgesehe- 
nen Dichtsitzen dienen. 

In den Fig. 1 bis 6 ist eine erste Ausfilhrungsform 
einer gekiihlten Schieberplatte 10 in verschiedenen Va- 60 
rianten dargestellt 

Die Schieberplatte 10 weist eine metallische Trag- 
konstruktion auf, die eine sich iiber den Plattenumfang 
erstreckende, ringf6rmige Dichtleiste 1 umfaflt, welche 
eine Schieberplattenscheibe begrenzt. Diese Schieber- 65 
plattenscheibe ist — wie in Fig. 1 dargestellt ist — aus 
einem doppelspiralfdrmig gebogenen Rohr 24 gebildet. 
Das im Ausgangszustand als gerades Rohr vorliegcnde 
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Rohr 24 wird im warmen Zustand gebogen. 

Das doppelspiralfdrmig gebogene Rohr 24 ist in 
Schieberplattenebene angeordnet und derart gebogen, 
daB die nebeneinander liegenden Rohrabschnitte anein- 
ander stoBen, so daB eine ebenfalls doppelspiralfdrmige 
Beriihrungslinie gebildet ist (siehe Fig. 1). 

Aus dem Schnittbild der Fig. 2 ist zu erkennen, daB 
die nebeneinander liegenden Rohrabschnitte der Spiral- 
abschnitten 29 und 30 jeweils miteinander verschweiBt 
sind (siehe SchweiBnahte 38). Dadurch wird einerseits 
ein besonders forms tabiles und andererseits ein ausrci- 
chend biegeelastisches Plattenteil gebildet Die derart 
ausgebildete Schieberplatte kann sich bei Qblichen Dif- 
ferenzdrilcken problemlos dem verformten Sitzprofil 
des Schieberplattengehauses anpassen. , 

In einem zentralen Teil der Schieberplatte ist das 
Rohr 24 S-fdrmig gebogen, wobei die beiden Spiralrohr- 
abschnitte 29 und 30 durch einen S-f6rmig gebogenen 
Rohrabschnitt 28 miteinander verbunden sind. Durch 
20 den S-fdrmigen Rohrabschnitt 28 wird ein Strdmungs- 
umkehrbereich 27 definiert, in dem das das Rohr 24 
durchstrdmende Kuhlmedium seine Strdmungs-Um- 
laufrichtung andert 

Die Dimension des S-formigen Rohrabschnitts 28 ist 
25 begrenzt durch einen technologist bedingten minima- 
len Biegeradius 56, der material- sowie von der notwen- 
digen Wandstarke des Kuhlrohres abhangig ist Zwi- 
schen dem S-f6rmigen Rohrabschnitt 28 und den an- 
grenzenden Spiralrohrabschnitten 29 und 30 sind dem- 
30 entsprechend rohrfreie Raume 70 gebildet 

. Um die Schieberplatte 10 in diesem Bereich dennoch 
kflhlen zu kdnnen, sind, wie in den Fig. 2, 4a, 4b und 6 
dargestellt ist jeweils zwei axial voneinarider beabsran- 
dete, im Bereich der beiden AuBenflachen der Schieber- 
35 platte 10 liegende Bleche sowohl am S-formig geboge- 
nen Rohrabschnitt 28 als auch an den daran angrenzen- 
den Spiralrohrabschnitten 29 und 30 angeschweiBt 
Durch die Bleche 21, den S-fdrmigen Rohrabschnitt 28 
sowie die angrenzenden Spiralrohrabschnitte 29 und 30 
40 wird ein abgeschlossener Raum 70 gebildet Aus Ein- 34 
und Austrittsoffnungen 35 kann das Kuhlmedium aus 
dem S-fdrmigen Rohrabschnitt 28 in den abgeschlosse- 
nen Raum 70 ein- bzw. aus diesem wieder austreten, so 
daB auch in diesem Bereich eine Kiihlung stattfindet. 

GemfiB den Fig. 2, 4a, 4b und 6 ist zwischen den bei- 
den Blechen 21 jeweils ein Zwischenblech 20 angeord- 
net, das den abgeschlossenen Raum 70 in zwei TeilrSu- 
me 32 und 33 aufteilt Die einzelnen Teilraume 32, 33 
werden von dem KUhlmedium in der Weise durch- 
strdmt wie in Fig. 6 dargestellt ist Dabei bezeichnet die 
Bezugsziffer 67 die Strdmungsrichtung des ICuhlmedi- 
ums. Die einge-kreisten Punkte stellen eine Strdmungs- 
richtung aus der Zeichenebene heraus und die einge- 
kreisten Kreuze eine Strdmungsrichtung in die Zeichen- 
ebene hinein dar. Im Zwischenblech 20 kdnnen im Qbri- 
gen Bohrungen (nicht dargestellt) ausgebildet sein, so 
daB das Kilhlmedium von einem zum anderen Teilraum 
strdmen kann. 

Um eine bessere Durchstrdmung des von den Ble- 
chen 21 abgegrenzten Raumes 70 bzw. der einzelnen 
Teilraume 32 und 33 mit dem Kuhlmedium zu erhalten, 
kann der Querschnitt des Rohres 24 im S-fdrmigen 
Rohrabschnitt 28 zwischen den Ein- 34 und Austrittsdff- 
nungen 35 reduziert und die Durchstrdmung entspre- 
chend gedrosselt werden (siehe Bezugsziffer 65 in 
Fig. 2\ Die Drossel ist dabei etwas langsversetzt von 
der geometrischen Mitte der Spirale angeordnet 

Im Extremfall ist cs auch mdglich, den Durchgang 



DE 43 38 431 Al 

7 . 8 

zwischen den Ein- 34 und Austrittsoffnungen 35 voll- stung halt Die Keramikf aserschaumplatten konnen sich 

standig zu unterbrechen. Damit wird das KQhlmedium in bestimmten Grenzen frei radial und axial dehnen und 

vollstandig durch den Raum 70 bzw. die Teilraume 32 haben sovie! Abstand zur Mikrotherrnisolierung, daB 

und 33 stromen. AJternativ ist es auch moglich das gera- die maximale elastischen Durchbiegung der rnetalli- 

de Mittelteil der Doppelspirale herauszutrennen und 5 schen Stutzkonstruktion kompensiert werden kann. Ei- 

eine freie Stromung zwischen den beiden Blechen 21 — ne Reihe von Befestigungsmoglichkeiten fur eine freie 

ohne Zwischenbiech 20 — zuzulassen. Die Ein- und Aus- radiale Ausdehnung der auBeren Isolierungen 3, 4 und 5 

strombereiche sind in Fig. 1 durch die Bezugszahlen 58 wird nachfolgend noch beschrieben. 

und 59 bezeichnet Die auBere Isolierung 3 auf der Stromungsseite der 

In den Fig. 1 bis 6 ist kein Kuhlmediumein- bzw. -aus- 10 Schieberplatte 10 erstreckt sich wie schon die str6- 

laB dargestellt, durch den die Zu- und Abfuhr des KOhl- mungsseitige innere Isolierung 2 radial innerhalb der 

mediums erfolgt. Dazu wird auf die nachfolgenden Aus- Dichtleiste 1 uber die gesamte Schieberplatte 10 hin- 

fuhrungsbeispieleverwiesen. weg. Auf der gegenuberliegenden Druckseite (in den 

Die den durch das Rohr 24 gebildeten Schieberplatt- Figuren die linke Seite) erstreckt sich die auBere Isolie- 

enteil umgebende Dichtleiste 1 ist, wie insbesondere aus 15 rung 4 in radialer Richtung aber die Dichtleiste 1 hinaus 

den Fig. 3a bis 3d ersichtlich ist, aus einern U-Profilring und stoBt an die die Dichtleiste 1 umgebende innere 

22 und ein em radial innerhalb angeordneten Flachband- Isolierung 8 an. Insgesamt wird durch die auBeren Iso- 

ring 23 gebildet, die miteinander verschweiBt sind lierungen 3, 4 und 5 sowie einem Dichtleistenteil ein 

(SchweiBnahte 38'). GemaB den Fig. 3a bis 3c ist der rechteckformigerQuerschnittdefiniert 

U-Profilring 22 auf den Ring 23 radial aufgesetzt Damit 20 Im folgenden wird auf die Befestigung der einzelnen 

sind die SchweiBnahte 38' axial anzuordnen. Isolierungen eingegangen. GemaB Fig. 3a umgibt ein 

Da die Dichtleiste 1 mit einera Schenkel des U-Profil- Keramikfasergewebe 6 radial die auBere umfangsmaBi- 

rings 22 am eingangs erwahnten Dichtsitz des Schieber- ge Isolierung 5 und halt die bundig mit der Dichtleiste 1 

plattengehauses anliegt, ist es vorteilhaft, eine SchweiB- bzw. der auBeren Isolierung 4 abschlieBende Isolierung 

nahtkonfiguration zu wahien, bei der die SchweiBnaht 25 5 auf der Dichtleiste t. Alternativ kann anstelle des Ke- 

nicht in der Anlageflache angeordnet ist Des weiteren ramikfasergewebes 6 auch eine Keramikdichtungsmat- 

istdarauf zuach ten, daB die SchweiBnaht auBerhalb der te (Vyp Interam) verwendet werden, die beim ersten 

Hauptspannungszone zwischen gekuhltem Dichtsitz Erreichen einer Grenztemperatur eine radiale Ausdeh- 

und der heiBen Umgebung bei geoffneter Schieberplat- nung erfahrt Damit wird eine Pressung erzeugt, die den 

te liegt Eine Moglichkeit daf ur ist in Fig. 3d zu erken- 30 radialen Abstand konstant halt, 

nen, gemaB der der Flachbandring 23 zwischen den Alternativ ist es auch mflglich die radial auBere Isolie- 

Schenkeln des U-Profilrings 22 angeordnet und ver- rung 5 mit "Hexmesh" (eingetragenes Warenzeichen) 

schweiBtist auf der Dichtleiste 1 zu befestigen. 

Durch das Zusammenfugen des U-Profilrings 22 und GemaB Fig. 3b sind am auBeren Umfang der Dichtlei- 

des Flachbandrings 23 wird in der Dichtleiste 1 ein Ring- 35 ste 1 in etwa gleichmafligem Winkelabstand radial nach 

hohiraum ausgebildet, durch den ebenfalls Kuhlmedium auBen vorstehende Haltestifte 15 angeschweiBt Diese 

zur Kuhlung geleitet wird. Dabei entspricht der StrcJ- Haltestifte 15 erstrecken sich vollstandig durch die inne- 

mungsquerschnitt des Ringhohlraumes demjenigen des re Isolierung 8 hindurch und tauchen in die auBere Iso- 

Kiihlkanals der Schieberplatte, so daB Spannungen auf- lierung 5 hinein. Sie verhindern eine axiale sowie eine 

grund einer unterschiedlichen KOhlung von Dichtring 40 tangentiale Verschiebung der Isolierungen 5 und 8. 

und ubriger Schieberplatte vermieden werden. In den Fig. 3a und 3b bzw. 2 und 4a wird die drucksei- 

Die Dichtleiste 1 ist auBermittig, in Richtung zur Stro- tige auBere Isolierung 4 durch ein im Inneren dieser 

mungsseite (in den Figuren jeweils die rechte Seite) hin Isolierung angeordnetes, insbesondere eingegossenes 

verschoben am durch das Doppelspiral-Rohr 24 gebil- Spannseil 7 gehalten, das in Osen beziehungsweise 

deten Schieberplattenteil angeschweiBt (sie he Fig. 2), 45 Ringstiften 50 gehalten und gefuhrt ist, welche an der 

Der aus dem Doppelspiral-Rohr 24 sowie der Dicht- Dichtleiste 1, am Rohr 24 und/oder den Blechen 21 an- 

leiste 1 bestehende tragende Teil der Schieberplatte 10 geschweiBt sind. Das Spannseil 7 spannt die auBeren 

ist bis auf den am Dichtsitz des Schieberplattengehauses Isolierung 4 radial und tangential vor. Ein axiales und 

anliegenden Teil der Dichtleiste 1 vollstandig isoliert radiales Spiel der Isolierung laflt das Spannseil 7 jedoch 

Die warmedamrnende Verkleidung der Schieberplatte 50 zu. Insbesondere werden durch Verwendung eines der- 

10 ist zweischichtig aufgebaut und besteht auf beiden artigen, im Inneren der auBeren Isolierung 4 befindli- 

Schieberplattenseiten sowie umfangsmaBig aus einer in- chen Spannseils 7 keine Warmebrilcken zwischen der 

neren und einer auBeren Isolierung. Umgebung der Schieberplatte 10 und dem gektihlten 

Die inneren Isolierungen 2 und 17 auf beiden Seiten Teil derselben ausgebildet, so daB die Isolierung tiber 

der Schieberplatte, die sich radial innerhalb uber den 55 die gesamte Schieberplatte 10 voll wirksam ist 

gesamten vorn doppelspiralformig gebogenen Rohr 24 Eine weitere Befestigungsaiternative f Qr die drucksei- 

gebildeten Plattenteil erstrecken, sowie die innere Iso- tig angeordnete auBere Isolierung 4 ist in Fig. 3c darge- 

lierung 8, die die Dichtleiste 1 umfangsmaBig umgibt stellt DafQr werden an die Dichdeiste 1 entweder in 

bestehen aus Mikrothermmaterial, wobei es sich bei. etwa gieichmaBig winkelverteilte Haken oder ein Win- 

"Mikrotherm** um ein eingetragenes Warenzeichen han-. go kelprofilring angeschweiBt, wobei jeweils ein Schenkel 

delt und das Material im Handel erhaltlich ist axial nach auBen und der zweite Schenkel vom auBeren 

Die radial und axial auBerhalb der inneren lsolierun- Ende des axial nach auBen stehenden Teils radial nach 

gen angeordneten auBeren Isolierungen, namlich die innen zeigt Dieser zweite Schenkel tritt in eine am Au- 

Isolierungen 3 und 4 beider Schieberplattenseiten sowie Benumfang der auBeren Isolierung 4 vorgesehene Nut 

die umfangsmaBig. SuBere Isolierung 6, bestehen aus 65 ein, so daB diese in Axialrichtung gehalten ist Dabei 

einer Keramikfaserschaumplatte; die die Oberflachen- kann durch die Dimensionierung der in der auBeren 

temperatur der Mikrotherrnisolierung in Medienrich- Isolierung 4 vorgesehenen Nut ein Spielraum vorgese- 

tung unter 1 100°C und somit unter deren Hochstbela- hen sein, so daB sowohl eine radiale als auch eine axiale 
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Bewegung der auBeren Isolierung 4 in gewissen Gren- 
zen moglich ist 

GemaB der Fig. 3d ist druckseitig die auBere Isolie- 
rung 4 einstuckig mit der umfangsmaBig angeordneten 
auBeren Isolierung 5 verbunden, wobei analog zu 5 
Fig. 3b bzw. 3c an der Dichtleiste 1 radial auBen um- 
fangsmaBig beabstandete Haltestifte 15 angeordnet 
sind, die sich durch die innere Isolierung 8 hindurch 
sowie zum Teil in die einstuckig ausgebiidete Isolierung 
4 hinein erstrecken und ebenfalls eine axiale sowie tan- 10 
gentiale Verschiebung der Isolierung 4 verhindern. Aus 
symmetrischen Griinden sind die Haltestifte 15 bei die- 
ser Alternative nicht in der Mittenebene 31, sondern 
druckseitig versetzt dazu angeordnet 

Die Befestigungsmoglichkeiten fur die Isolierungen in 15 
den Fig. 3a bis 3d gestatten eine freie radiale Ausdeh- 
nung der Isolationselemente. 

In den Fig. 4b, 5a und 5b sind weitere Befestigungs- 
moglichkeiten fur die inneren und aufleren Isolierungen 
dargestellt 20 

GemaB Fig. 4b ist mittig an dera durch das doppelspi- 
ralformig gebogene Rohr 24 gebildeten Schieberplatt- 
enteil ein Halteblech 62 angeschweiBt, das sich konisch 
nach auBen erweitert, sich durch die innere Isolierung 17 
hindurch erstreckt und in der aufleren Isolierung 4 ver- 25 
ankert ist Durch die konische, sich nach auBen erwei- 
ternde Form des Halteblechs 62 und eine korrespondie- 
rend dazu ausgebiidete Ausnehmung in der auBeren 
Isolierung 4 wird diese zentriert an der Schieberpiatte 
10 gehalten. Durch einen Spalt, der durch Abbrennen 30 
einer Beschichtung 78 entsteht, zwischen der auBeren 
Isolierung 4 bzw. 3 und dem auBeren Teil bzw. der auBe- 
ren Stirnseite des Halteblechs 62 wird auch eine axiale 
und radiale Bewegungsmoglichkeit der auBeren Isolie- 
rung relativ zur inneren Isolierung und/oder dera zen- 35 
tralen Plattenteil erhalten. Der erwahnte Spalt kann 
auch durch eine elastische Fullung 71 ersetzt sein, die 
hochtemperaturbestandig ist 

GemaB den Fig. 5a und 5b sind am Rohr 24 bzw. am 
S-formigen Rohrabschnitt 28 sich senkrecht zur Schie- 40 
berplattenebene erstreckende Haltebolzen 11 angeord- 
net, die einen Kopf 12 mit grOBerem Durchmesser auf- 
weisen. Erstreckt sich bei der Ausfuhrung in Hg. 5b der 
Haltebolzen 11 durch die innere Isolierung 17 hindurch 
noch bis zur AuBenflache der auBeren Isolierung 4, so ist 45 
der Haltebolzen 1 1 bzw. dessen Kopf 12 beim Beispiel in 
Fig. 5a im Inneren der auBeren Isolierung 4 aufgenom- 
men. Bei der Variante nach Fig. 5a werden sornit keine 
Warmebrucken ausgebildet 

Die axiale und radiale Beweglichkeit der auBeren Iso- 50 
lierungen 3 und 4 gegentiber den Haltebolzen 11 wird 
dadurch erreicht, daB auf den Bolzen eine abbrennbare 
Schicht aufgebracht ist — dargestellt durch die dicke 
Linie — (beispielsweise Kunststoff, Farbe, Bitum oder 
dgl.), welche beim ersten Einsatz der Schieberpiatte ab- 55 
brennt, so daB ein Dehnungsspalt zwischen der jeweili- 
gen Isolierung und dem Haltebolzen 11 bzw. dessen 
Kopf 12 ausgebildet wird 

Der Haltebolzen 1 1 kann natOrlich auch derart ausge- 
bildet sein, daB eine Schraube am Rohr 24 oder einem eo 
anderen tragenden Schieberplattenteil angeschweiBt ist, 
auf der eine Haltemutter aufschraubbar ist 

Die strfimungsseitige, auBere Isolierung 3 kann, wie in 
den Fig. 3a bis 3c dargestellt ist, durch radial innen an 
der Dichtleiste angeschweiBte und sich radial nach in- 55 
nen erstreckende Halteelemente 62, namlich Haltestifte 
oder Ringscheiben, gehalten werden, die in korrespon- 
dierende Offnungen der stromungsseitigen, aufleren 
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Isolierung 3 eintreten. 

In Fig. 3d wird die auBere Isolierung 3 durch einen an 
der Dichtleiste 1 angeschweiBten und biindig mit dieser 
abschlieBenden Ring 64 begrenzt, der die auBere Isolie- 
rung 3 axial, insbesondere mit Spiel, halt 

Die jeweils inneren Isolierungen 2, 8 und 17 werden 
im wesentlichen nur durch die auBeren Isolierungen ge- 
halten. 

Wichu'g ist es in jedem Fall, Krafte, insbesondere 
Druckkrafte auf die auBeren Isolierungen 3 und 4 zu 
vermeiden. Dafur helfen neben den bereits erwahnten, 
auf Haltestiften oder -bolzen aufgebrachten und nach 
einer ersten Benutzung abbrennbaren Legierungen 
auch herstellungsbedingte Schrumpfspalte unoVoder ein 
oder mehr Druckausgleichsbohrungen 72, wie in Fig. 5b 
dargestellt ist Die Beweglichkeit in axialer und radialer 
Richtung der auBeren Isolierung ist dabei derart ausge- 
staltet, daB die Differenz des Ausdehnungskoeffizienten 
zwischen Stahl und Isolationsmaterial kompensiert 
wird Die erwahnten Schrumpfspalte definieren im ubri- 
gen warmeisolierende Luftschichten, wodurch der Ge- 
samtisolationsgrad zusatziich erhoht wird. 

Da die Schieberpiatte im geschlossen Zustand nur 
Nebenwirbeln aus der HeiBwindleitung und beispiels- 
weise dem sog. Cowper, sowie im geoffneten Zustand 
innerhaib des Gehauses nur Sekundarwirbeln und kei- 
ner dynamischen StrSmung ausgesetzt ist, kann keine 
dynamische Teraperaturbeaufschlagung auftreten. Die 
Hdchstbelastung tritt somit bei den Umschaltvorgan- 
gen auf, auf die die Dehnungsspalte abzustimmen sind 

Urn vorzeitige VerschleiBerscheinungen an der Au- 
Benisolation 5 zu vermeiden, werden sich radial nach 
auBen erstreckende Prallbleche 61 (Fig. 2) stromuhgs- 
seitig an der radial auBeren Umf angsflache der Dichtlei- 
ste 1 angeschweiBt 

In den Fig. 7 und 8 ist eine zweite Ausfuhrungsvarian- 
te einer gekiihlten Schieberpiatte 10 dargestellt Der 
durch die Dichtleiste 1 begrenzte, tragende Teil der 
Schieberpiatte 10 wird durch eine kreisf6rmige Basis- 
platte 39 und eine denselben Durchmesser aufweisende, 
dunnere Deckplatte 40 gebildet In der Basisplatte 39 ist 
eine doppelspiralformige Nut 41 ausgebildet, beispiels- 
weise eingefrast Durch Aufbringen der Deckplatte 40 
auf die Basisplatte 39 wird die Nut 41 verschlossen und 
damit ein Kilhikanal gebildet Die Nut 41 ist jeweils 
endseitig mit einem KilhlmediumeinlaB 51 und einem 
KOhlmediumauslaB 52 verbunden, Ober die das KQhlme- 
dium in den KUhlkanal ein- bzw. aus diesem wieder 
ausgeleitet wird 

Auch im yorliegenden Fall erfolgt eine Strfimungs- 
umkehr in einem S-f6rmigen Nutabschnitt der in einem 
zentralen Bereich der Schieberpiatte 10 vorgesehen ist 
und sich an die Spiralabschnitte 29 und 30 anschlieBt 
Der Biegeradius 56 der Nut 41 im Stromungsumkehrbe- 
reich 27 ist nicht wie bei der vorhergehend beschriebe- 
nen Variante durch Materialeigenschaften begrenzt, so 
daB keine zusatzlichen MaBnahmen fur eine ausreichen- 
de ^CQhlung des Zentralbereichs getroffen werden mtis- 
sen. 

Die Ausbildung, Anordnung und Bef estigung der Iso- 
lierungen erfolgt analog zum vorhergehenden Ausfuh- 
rungsbeispieL 

Das Aufbringen der Deckplatte 40 auf die Basisplatte 
39 erfolgt mittels ExpiosionsfQgen, wobei je nach erfor- 
derlicher Dicke der Deckplatte 40 ein oder rnehrere 
Arbeitsgange erforde.iich sind Beim ZusammenfUgen 
von Deckplatte 40 und Basisplatte 39 wird die doppel- 
spiralformig geformte- Nut 41 mit einem Material ge- 
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fullt, das die Querschnittsform der Nut 41 beim Fuge- 
vorgang aufrechterhalt Wegen der auBerordentlichen 
Fugegeschwindigkeit muB das Material keinen beson- 
deren Festigkeitsanforderungen und Temperaturbe- 
standigkeiten genugen. Es kann eine Legierung oder ein 
Metal! mit niedrigem Schmelzpunkt und niedriger Be- 
netzungsfShigkeit verwendet werden, die bzw. das nach 
dem Fugevorgang durch Erhitzen des Gesamtbauteils 
Ieicht wieder entfernbar ist Vor dem Zusammenfugen 
sind belde zusammenzufugende Flachen zu bearbeiten, 
um eine definierte Mindestoberflachenrauhigkeit ge- 
wahrleisten zu konnen. Mit dem FGgevorgang ist eine 
schnelle, einfache und sichere Verbindungstechnik ge- 
geben, die einen dichten Kuhlkanal gewahrleistet. Die 
"aufgesprengte" Deckplatte ist mit der Basisplatte 39 
(groB-) flachig verbunden. 

Alternativ ist es moglich, zwei diinnere Platten zu 
-vcrwenden, in denen auf beiden einander zugewandten 
Oberflachen doppelspiralformige Nuten jeweils spie- 
gelverkehrt eingearbeitet sind Bei einem genauen und 
zentrierten Verbinden beider derart ausgebildeten Plat- 
ten wird auch hierbei ein doppelspiralformiger Kuhlka- 
naJ gebildet Vorteilhaft hierbei ist eine homogenere 
Temperaturverteilung an der Metalloberflache der ge- 
kiihlten Schieberplatte 10. 

In den Fig. 9 bis 13b ist eine dritte Alternative einer 
gekUhiten Schieberplatte dargesteilt Die tragende 
Konstruktion der Schieberplatte 10 besteht aus einer 
kreisrunden Tragerplatte 37, Auf einer Seite derselben 
ist ein Blech 42 mit gleichem Durchmesser aufgebracht 
Das Blech 42 weist eine doppelspiralformige Ausneh- 
mung auf, so daB ein doppelspiralformiger Kuhlkanal 
zwischen der Tragerplatte 37 und dem aufgebrachten 
Blech 42 ausgebildet ist, wenn das Blech 42 auf die Tra- 
gerplatte 37 aufgebracht wird. (Siehe Fig. 13a). 

Die doppelspiralformige Ausnehmung bzw. Verfor- 
mung im Blech 42 kann beispielsweise auf foigende Ar- 
ten erreicht werden. 

Auf der Tragerplatte 37 wird eine vorgenannt bereits 
erwahnte Legierung oder ein Metall 78 (siehe Fig. 19a) 
mit niedrigem Schmelzpunkt und niedriger Benetzungs- 
fahigkeit in Doppelspiralform aufgebracht Dieses Ver- 
formungsmaterial dient als Prageprofii fur das Blech 4Z 
Beim Auffugen (siehe Pfeile 79 in Fig. 19a), insbesonde- 
re beim "Aufsprengen" (Explosionsverformung) des Ble- 
ches 42 auf die Tragerplatte 37 werden dann die Aus- 
nehmungen im Blech.42 - und somit der Kuhlkanal 18 
(siehe Fig. 19b) zwischen Blech 42 und Tragerplatte 37 
- ausgebildet und gleichzeitig das Blech 42 an den Stel- 
len ohne Verformung mit der Tragerplatte 37 fest und 
fluiddicht verbunden (siehe Verbindungsflachen 77 in 
Fig. 19b). Die Hdhe der KOhlkanale entspricfat dabei 
dem erforderlichen Beschleunigungsweg des Blechs 42, 
das beim Auftreffen auf die Tragerplatte 37 einen Druck 
von einigen lOOkbar erzcugt und an den FQgestellen 
eine intermetallische Verbindung mit hoher Festigkeit 
bewirkt Eine Abschragung des aufgegossenen und als 
Prageprofii dienenden Materials an den Flanken hangt 
von der Zanigkeit des Bleches 42 ab. Die Blechverfor- 
mungs- Legierung oder alternativ auch das Blechverfor- 
mungs-Metall konnen mit Hilfe ternperaturbestandiger 
Formen mit verschiedenen, beispielsweise halbkreis- 
oder rechteckfdrmigen Querschnitten auf der Trager- 
platte 37 ausgebildet werden. Die Langserstreckung der 
Form auf der Tragerplatte 37 kann doppelspiral-, zick- 
zack- oder maanderfdrmigsein. 

In den Fig. 19a und 19b ist ein Steg 73 zu erkennen, 
der in die Blech verformungs- Legierung eingebettet und 
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bereits vor dem Zusammenfugen von Blech 42 und Tra- 
gerplatte 37 mit letzterer verbunden ist Beim Auffugen 
des Blechs 40 auf die Tragerplatte 37 wird ersteres mit 
der Oberseite des sich ebenfalls doppelspiral-, 
s maander-, oder zick-zack-fdrmig erstreckenden Steges 
73 fest verbunden. Nach dem Herausschmelzen der Le- 
gierung trennt der Steg 73 dann den Kuhlmittelein- vom 
KuhJmittelausstromkanal. 
Alternativ konnen die Ausnehmungen im Blech 42 
to auch vor dem Aufbringen des Blechs 42 auf die Trager- 
platte 37 ausgebildet sein. Die Verbindung zwischen 
Blech 42 und Tragerplatte 37 kann dann mittels einer 
RollschweiBung erfolgen. 
Eine weitere Moglichkeit der Ausbildung des KUhlka- 
15 nals 18 ist in den Fig. 20a und 20b dargesteilt Das Blech 
42 wird an bestimmten Stellen — siehe Pfeile 79 und 80 
- auf der Tragerplatte 37 durch Explosionsfugen auf- 
gebracht Eine spater im Kuhlkanal befindliche und sich 
entsprechend dem KQhlkanal 18 erstreckende Flache 
20 der Tragerplatte 37 weist eine derartige Rauhigkeit 81 
auf, daB in diesem Bereich keine Verbindung von Blech 
42 und Tragerplatte 37 zustande konunt Eine linien- 
oder fiachenartige Verbindung liegt somit lediglich in 
den mit dicken Linien 75 und 77 gekennzeichneten Be- 
25 reichenvor. 

Nach dem Aufbringen des Bleches 42 auf die Trager- 
platte 37 wird zwischen beiden Plattenteilen ein hydrau- 
lisches Fluid eingebracht und mit einem Druck von bis 
zu 5000 bar beaufschlagt Dadurch wird der Kuhlkanal 
30 18 unter "hydraulischem Aufblahen" des Bleches 42 aus- 
gebildet Das aufgeblahte Blechteil stellt die KOhlkanal- 
begrenzung 76 dar. r 

Im Gegensatz zu den beiden erstgenannten Ausfuh" 
rungsbeispielen einer Schieberplatte wird gemaB der 
35 dritten Alternative gemaB den Fig. 9 bis 13b die Dicht- 
leiste 1 dadurch gebildet dafi ein U-Profilring im Stirn- 
bereich der Tragerplatte 37 auf deren Stromungsseite 
(in alien beigefugten Gesamtdarstellungen die jeweils 
rechte SeiteJ) angeordnet ist Sie schliefit radial auBen 
40 bundig mit der Tragerplatte 37 ab. Die genannte Anord- 
nung der Dichtleiste 1 ist z. B. in Fig. 1 5, die eine weitere, 
weiter unten noch naher zu erlauternde Alternauve ei- 
ner Schieberplattenkonstruktion zeigt dargesteilt 
Radial innerhalb der Dichtleiste 1 und strdmungssei- 
45 tig sowie auf dem Blech 42 druckseitig sind, wie vorge- 
nannt beschrieben, die aufleren Isolierungen 2 und 4 
sowie die inneren Isolierungen 3 und 17 angeordnet 
Dazu wird als Haltestift 15, wie in Fig. 1 1 gezeigt ist, ein 
am Blech 42 angeschweiBter Schraubstift verwendet, 
so auf den eine Kopfmutter 13 auf schraubbar ist Wie 
vorgenannt bereits erwahnt, wird zumindest die Kopf- 
mutter 13 umfangsrnaBig mit einem leicht abbrennbaren 
Material versehen, so daB ein Dehnfugenspalt nach der 
ersten Benutzung der Schieberplatte entsteht 
55 Die Haltestifte 15 sind, wie aus Fig. 9 ersichtlich ist, 
rastermaBig auf dem Blech 42 angeordnet, so daB eine 
gleichmaBige Befestigung der Isolierungen uber die ge- 
samte Schieberplatte 10 gewahrleistet wird. 
Der durch die Ausnehmungen im Blech 42 gebildete 
60 KQhlkanal wird endseitig mit einem KiihlmediumeinlaB 
51 sowie einem KiihlmediumauslaB 52 verbunden. Im 
zentralen Bereich der Schieberplatte 10 kehrt sich auch 
hierbei die Strdmungsrichtung des Kuhlmediums urn 
(Stromungsumkehrbereich 27). 
65 Die auBere Isolierung 4, die innere Isolierung. 17, das 
Blech 42, die Tragerplatte 37 sowie daran angeschweiB- 
te Dichtleiste 1 bilden radial auBen eine bOndige Um- 
fangsflache, auf der die umfangsrnaBig angeordneten 
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Isolierungen 8 und 5 aufliegen. Durch die innerc Isolie- 
rung 8 und einen Teil der auBeren Isolierung 5 erstrek- 
ken sich in zwei Ebenen im gleichen Winkelabstand 
voneinander angeordnete Y-Anker, in deren Gabeln 
zwei parallel zueinander verlaufende Spannseile 48 ge- 
halten sind, die sich innerhalb des aufieren Isolierringes 
5 erstrecken und den auQeren Isoliennantel radial zu- 
samrnenhaltea Die Spannseile 48 bestehen ebenfalls aus 
einem Isolierrnateriai, insbesondere aus Keramikmate- 
rial. 

In Fig. 13b ist eine konstruktive Moglichkeit eines 
KChlkanalausgangs dargestellt Dabei sind am radial au- 
Oeren Ende der Tragerplatte 37 zwei senkrecht zueinan- 
der ausgebildete und eine Verbindung miteinander auf- 
weisende Bohrungen angeordnet wobei die sich im we- 
sentlichen horizontal erstreckende Bohrung eine Fluid- 
verbindung mit dem Kuhlkanal und die sich radial nach 
auQen erstreckende Bohrung die Verbindung mit bei- 
spielsweise dem KuhlmediumauslaB 52 herstellt GemaB 
Fig. 10 kann der Kuhlkanal auch durch eine sich axial 20 
durch die Tragerplatte 37 erstreckende Bohrung direkt 
mit einem in der Dichtleiste 1 vorgesehenen Hohlraum 
fluidverbunden sein. 

In den Fig. 14 bis 18 ist eine vierte Alternative fur eine 
gekiihlte Schieberplatte 10 dargestellt Im Unterschied 25 
zum vorhergehenden Ausftihrungsbeispiel werden die 
Tragerplatte 37 und das Blech 42 durch eine Kernplatte 
43 ersetzt In der Kernplatte 43 sind sich senkrecht zu- 
einander erstreckende Bohrungen 44 und 45 vorgese- 
hen, die sich in Plattenmittenebene erstrecken und unter 30 
Ausbildung eines Kilhlkanals schneiden. Die Anordnung 
der Bohrungen 44, 45 ist in Fig. 14 durch gestrichelte 
Linien dargestellt Zunachst erstreckt sich eine vertikale 
Sackbohrung 45 vom FluidmediumeinlaB 51 nach unten 
und kreuzt an ihrem unteren Ende eine sich horizontale 
erstreckende Sackbohrung 44. Im Bereich des auBeren 
Endes dieser Sackbohrung ist eine Bohrung 45 angeord- 
net, die sich in vertikaler Richtung erstreckt und an 
ihrem unteren Ende mit einer horizontalen Sackboh- 
rung 44 in Verbindung steht Diese ist mit einer vertika- 
len Sackbohrung verbunden, welche sich am oberen En- 
de mit einer weiteren horizontalen Sackbohrung 44 
schneidet Damit ist im wesentlichen die Halfte des 
KGhlkanals gebildet Die andere Halfte ist gleicherma- 
Ben hergestellt, wie der Fig. 14 leicht entnommen wer- 
den kann. 

Um einen vorbestimmten Strflmungsverlauf auszubil- 
den, ist in eine Bohrung 44 ein SchlieBpropfen 46 einge- 
setzt (siehe Fig. 14). Dazu wird eine axiaie Bohrung 54 
ausgebildet, die die horizontale Sackbohrung 44 derart 50 
schneidet, daB durch Einsetzen des SchlieBpropfens 46 
in die axiaie Bohrung 54 der Durchgang der horizonta- 
len Sackbohrung 44 verschlossen ist Somit ist ein in 
etwa maanderfdrmiger Kanal gebildet durch den das 
Kuhlrnedium die Schieberplatte 10 durchstrfimen kann. 

Radial auflen werben die durch die Bohrungen 44 und 
45 gebildeten Offnungen in der Kernplatte 43 durch 
Propfen oder dergleichen Sperrelemente verschlossen, 
so daB kein Kuhlrnedium austreten kann. 

In Fig. 17 ist eine beispielsweise- Fuhrung eines 
Spannseils 7 dargestellt, das in der druckseitigen, auBe- 
ren Isolierung 4 der Schieberplatte 10 angeordnet ist 
Das Spannseil 7 erstreckt sich in zwei Richtungen senk- 
recht zueinander jeweils maanderfdrmig oder unter 
Ausbildung eines Spannseil-Netzes. Damit wird ein 
gleichmaBiger Halt der auBeren Isolierung 4 in radialer 
und tangentialer Weise erreicht, wobei dennoch ein ge- 
wisser Bewegungsspielraum der Isolierung in radialer 
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und axialer Richtung bleibt. Das Spannseil 7 ist dabei in 
am tragenden Teil der Schieberplatte 10 angeschweiB- 
ten Osen oder Ringstiften gefilhrt, von denen eine bzw. 
einer in Fig. 1 8 dargestellt ist 

In Fig. 15 oben ist zu erkennen, daB durch eine axiaie 
Bohrung durch die Kernplatte 43 der Hohlraum der 
Dichtleiste 1 mit dem in der Kernplatte 43 ausgebildeten 
Kuhlkanal fluidverbunden ist so daB auch die Dichtlei- 
ste gekuhlt werden kann. 

Mit den vorgenannten vier Alternativen fiir eine ge- 
kuhlte Schieberplatte sind einfache und preiswerte 
Konstruktionsmfiglichkeiten gegeben, wobei durch die 
Verwendung der zweischichtige Isolierung und die Ver- 
meidung von Warmebrflcken nur eine minimale Kuh- 
lung erforderlich ist Dies resultiert in ejnem geringen 
Wasserverbrauch und einer kleinen Pumpleistung. Mit 
den vorgenannten Alternativen laBt sich dartiber hinaus 
der Kuhlkanalquerschnitt jederzeit an die erforderliche 
Kuhlleistung fur eine gekflhlte Schieberplatte anpassen. 
Im Qbrigen ist eine Reparatur von eventuell auftreten- 
den Undichtigkeiten durch eine zerstdrungsfreie Entfer- 
nung der Isolationselemente jederzeit rndglich. 

Bezugszeichenliste 

1 Dichtleiste 

2 Mikrothermplatte 

3 Keramikschaumplatte 

4 Keramikschaumplatte 

5 Isolierung (auflen) 

6 Keramikfasergewebe 

7 Spannseil 

8 Isolierung (innenyisoliermatte (elastisch) 

10 HeiBwindschieberplatte 

11 Haltebolzen 
12Kopf(vonll) 
ISHaltestift 

17 Mikrothermplatte 

18 Kuhlkanal 

20 Zwischenblech 

21 Blech 

22U-Profdring(vonl) 

23 Ring (von 1) 

24Rohr(Kuhlrohr) 

27 StrSmungsumkehrbereich 

28S-Rohrabschnitt 

29 Spiralrohrabschnitt 

30 Spiralrohrabschnitt 

31 Schieberplatten-Mittenebene 
32Teilraum 

33 Teilraum 

34 Eintritts5ffnung 

35 Austritts6ffnung 

36 Querwand 

37 Tragerplatte 
38Schweiflnahte 
38' SchweiBnahte 
39 Basisplatte 
40Deckplatte 

41 Nut 

42 Blech 

43 Kernplatte 
44Bohrung 

45 Bohrung 

46 SchlieBpropfen . 
48 Spannseil 
49Y-Anker 

50 Ringstift/Ose 
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51 KQhlmediumeinlaB 

52 Kuhlmediumauslafl 
54 Axialbohrung 

56 Biege radius 

58 Ausstrombereich 5 

59 Einstrombereich 
61 Prallblech 
62Halteblech 

63 Halteelemem 

64 Haltering 10 

65 Drosselstelle 

67 Kuhlmediumstromungspfeile 

69 brennbare Beschichtung 

70 Raum (zentral) 

7t elast Glied oder abbrermbare Schicht 15 

72 Entlastungsbohrung 

73Steg 

75 Liniensprengung 

76 Kiihlkanalbegrenzung 

77 Flachenverbindung 2 o 
78Legierung 

79 Pfeile (Flachensprengung) 

80 Pfeile (Liniensprengung) 

81 Rauhigkeitsunterschied 

25 

Paten tansprtiche 

1. Gekuhlte Schieberplatte, insbesondere wasser- 
gektihlte HeiBwindschieberplatte (10), mit einem 
von einem Kiihlmediurn, insbesondere Wasser, 30 
durchstromten Kuhikanal und einer sich iiber den 
Umfang erstreckenden Dichtleiste (1), wobei beide 
Seiten der Schieberplatte (10) mit Ausnahme des an 
einem Schiebergehausedichtsitz aniiegenden Teils 
der Dichtleiste (1) mit einem warmedammenden 35 
Material (2, 3, 4, 5, 8, 17) verkleidet sind dadurch 
gekennzeichnet, daB der durch die Dichtleiste (1) 
begrenzte Teil der Schieberplatte (10) durch min- 
destens ein in Plattenebene doppelspiral- oderdop- 
pelmaanderffirmig gebogenes Rohr (24) gebildet 40 
ist, das zugleich als Kuhikanal dient und dement- 
sprechend rnit einem Ende an einen KQhlmedium- 
einlaB (51) urid mit dem anderen Ende an einen. 
Kuhlmediumauslafi (52) angeschlossen ist. 

2. Schieberplatte nach Anspruch t, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, dafl bei doppelspiraifdnnig geboge- 
nem Rohr (24) dieses Ober die gesamte Plattenfla- 
che mit Ausnahme eines. zentralen Stromungsum- 
kehrbereichs (27) mit dem jeweils benachbarten 
Rohrabschnitt in Beruhrungskontakt steht und 50 . 
langs der ebenfalls doppelspiralformigen Beruh- 
rungslinie zu einem formstabilen Plattenteil ver- 
bunden, insbesondere verschweiBt (SchweiBnaht 

38) ist. 

3. Schieberplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 55 
gekennzeichnet, daB der zentrale Stromungsum- 
kehrbereich (27) einen S-formig gebogenen Rohr- 
abschnitt (28) umfaBt 

4. Schieberplatte nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Raum (70) zwischen dem 60 
S-fdrmig gebogenen Rohrabschnitt (28) und den 
unmittelbar daran angrenzenden Spiralrohrab- 
schnitten (29, 30) durch zwei axial voneinander be- 
abstandete; insbesondere im Bereich der beiden 
Auflenflachen der Schieberplatte (10) liegende Ble- 65 
che (21) begrenzt ist, wobei der von den BJechen 
(21) begrenzte Raum (70) ebenfalls vom KQhlmedi- 
um durchstrdmt und Qber Eintritts- (34) und Aus- 
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trittsoffnungen (35) im S-formig gebogenen Rohr- 
abschnitt mit diesem fluidverbunden ist. 

5. Schieberplatte nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Raum (70) zwischen den bei- 
den Blechen (21) durch ein, insbesondere in Schie- 
berplatten-Mittenebenen (31) liegendes Zwischen- 
blech (20) in zwei axial voneinander beabstandete 
Teilraume (32, 33) unterteilt ist, die jeweils iiber 
Ein- (34) und Aus trittsoffnungen (35) im S-formig 
gebogenen Rohrabschnitt (28) mit diesem derart 
fluidverbunden sind, dafl das Kuhlmedium an einer 
ersten Stelle (Eintrtttsoffnungen 34) aus dem S-for- 
mig gebogenen Rohrabschnitt (28) in jeweils einen 
Teilraum (33) stromt, um dann an einer zweiten 
Stelle (Austrittsoffnungen 35) wiedef in den S-for- 
mig gebogenen Rohrabschnitt (28) zuruckzustrd- 
men. 

6. Schieberplatte nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Durchgang des S-formig 
gebogenen Rohrabschnitts (28) zwischen den Ein- 
(34) und Austrittsdffnungen (35) verengt ist (Strd- 
mungsdrossel). 

7. Schieberplatte nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Durchgang des S-formig 
gebogenen Rohrabschnitts (28) zwischen den Ein- 
(34) und Austrittsdffnungen (35) unterbrochen, ins- 
besondere durch eine Querwand (36) abgesperrt 
ist 

8. Gekuhlte Schieberplatte, insbesondere wasser- 
gekuhlte HeiBwindschieberplatte (10), mit einem 
von einem Kuhlmedium, insbesondere Wasser, 

. durchstromten Kuhikanal und einer sjch uber -den 
Umfang erstreckenden Dichtleiste (1), wobei beide 
Seiten der Schieberplatte (10) mit Ausnahme des an 
einem Schiebergehausedichtsitz aniiegenden Teils 
der Dichtleiste (1) mit einem warmedammenden 
Material (2, 3, 4, 5, 8, 17) verkleidet sind dadurch 
gekennzeichnet, daB der durch die Dichtleiste (1) 
begrenzte Teil der Schieberplatte (10) durch eine 
Basisplatte (39) mit doppelspiral, zick-zack- oder 
maanderformig ausgebildeter Nut (41) und eine 
diese axial verschlieflende Deckplatte (40) gebildet 
ist, wobei die durch die Deckplatte (40) verschlosse- 
ne Nut (41) den KOhlkanai definiert und dement- 
sprechend mit ihrem einen Ende an einen Kuhlme- 
diumeinlaB (51) und mit ihrem anderen Ende an 
einen Kuhlmediumauslafl (52) angeschlossen ist. 

9. Schieberplatte nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Deckplatte (40) auf die Basis- 
platte (39) "aufgesprengf ist 

10. Gekflhlte Schieberplatte, insbesondere wasser- 
gekuhlte HeiBwindschieberplatte (10), mit einem 
von einem Kuhlmedium, insbesondere Wasser, 
durchstrdmten Kuhikanal und einer sich Qber den 
Umfang erstreckenden Dichtleiste (1), wobei beide 
Seiten der Schieberplatte (10) mit Ausnahme des an 
einem Schiebergehausedichtsitz aniiegenden Teils 
der Dichtleiste (1) mit einem warmedammenden 
Material (2, 3, 4, 5, 8, 17) verkleidet sind dadurch 
gekennzeichnet daB der durch die Dichdeiste (1) 
begrenzte Teil der Schieberplatte (10) durch eine 
Tragerplatte (37) gebildet ist, auf deren mindestens 
einen Seite cin Blech (42) aufgeschweiflt ist, wel- 
ches derart geformt ist, daB zwischen dem Blech 
(42) und der Tragerplatte (37) ein doppelspiral-, 
zick-zack- oder maanderfarmiger Kuhikanal be- 
grenzt ist 

11. Schieberplatte nach Anspruch 10, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB das den Ktihlkanal definierende 
Blech (42) auf die Tragerplatte (37) "aufgesprengt" 
oder mittels RollschweiBung mit der Tragerplatte 
(37) verbunden ist. 

12. GekGhlte Schieberplatte, insbesondere wasser- 5 
gekuhlte HeiBwindschieberpIatte (10), mit einem 
von einem KOhlmedium, insbesondere Wasser, 
durchstrdmten KQhlkanal und einer sich uber den 
Umfang erstreckenden Dichtleiste (1), wobei beide 
Seiten der Schieberplatte (10) mit Ausnahme des an 10 
einem Schiebergehausedichtsitz anliegenden Teils 
der Dichtleiste (1) mit einem warmedammenden 
Material (2, 3, 4, 5, 8, 17) verkleidet sind dadurch 
gekennzeichnet, daB der durch die Dichtleiste (1) 
begrenzte Teil der Schieberplatte (10) durch eine 15 
Kernplatte (43) gebildet ist, die sich in Plattene- 
bene, insbesondere in Plattenmittenebene (31) er- 
streckende Bohningen (44, 45) umfaBt, die unter 
Ausbildung eines vorbestimmten, insbesondere 
maanderformigen Kuhlkanals miteinander fluid- 20 
verbunden sind. 

13. Schieberplatte nach Arispruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die miteinander fluidverbunde- 
nen Bohrungen (44, 45) sich etwa senkrecht zuein- 
ander erstrecken und vorzugsweise jeweils von ra- 25 
dial auBen her ausgebildet sind, insbesondere unter 
Ausbildung eines vorbestimmten Bohrungs- und 
damit KOhlkan air asters. 

14. Schieberplatte nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zur Ausbildung eine vorbe- 30 
stimmten StrOmungsverlaufs des KQhlmediums in 
die Bohrungen (44, 45) SchlieBpfropfen (46) einsetz- . 
bar sind. 

15. Schieberplatte nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die SchlieBpfropfen (46) jeweils 35 
in eine im Bereich einer Bohrung (44 und/oder 45) 
ausgebildeten Axialbohrung (54) derart einsetzbar 
sind, daB der Durchgang der zugeordneten Boh- 
rung (44, 45) fluiddicht verschlossen ist 

16. Schieberplatte nach einem der Anspruche 12 bis 40 

15, dadurch gekennzeichnet, daB die radial auBen 
liegenden Offnungen der Kernplattenbohrungen 
(44, 45) — abgesehen von einer Kuhlmediumein- 
und einer KtihlmediumauslaB6ffnung — durch 
Pfropfen oder dgL Sperrelemente verschlieBbar 45 
sind 

17. Schieberplatte nach einem der Anspruche I bis 

16, dadurch gekennzeichnet, daB die warmedam- 
mende Verkleidung der Schieberplatte (10) zwei- 
schichtig ausgebildet ist, insbesondere von innen 50 
nach auBen besteht a us: 

— einer inneren Isolierung, insbesondere einer 
Mikrotherm-Platte (Warenzeichen) (2 bzw. 17 
bzw.8), 

— und einer SuBeren Isolierung, insbesondere 55 
einer Keramikfaserschaum- oder Feuerbeton- 
piatte (3 bzw. 4 bzw. 5). 

18. Schieberplatte nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die auBere Isolierung (3, 4, 5) mit 
axialem und radialem Spiel relativ zur inneren Iso- 60 
lierung (2, 8, 17) und/oder zum tragenden Teil der 
Schieberplatte (10) angeordnet ist, urn eine Zersto- 
rung der Isolierung durch Biegung der Schieber- 
platte (10) und/oder Warmespannungen zu vermei- 
den. ^ 

19. Schieberplatte nach einem der Anspruche 1 bis 
18, dadurch gekennzeichnet, dafl die auflere Isolie- 
rung (5) radial durch ein Mantelelcment, insbeson- 
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dere ein Keramikfasergewebe (6), eingefaBt ist. 

20. Schieberplatte nach einem der Anspruche 1 bis 
19, dadurch gekennzeichnet, daB die wirmedam- 
mende Verkleidung durch sich etwa senkrecht dazu 
erstreckende Haltebolzen (11) oder -stifte (15) ver- 
ankertist 

21. Schieberplatte nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Haltebolzen (It) oder -stifte 
(15) mit einer Schicht versehen sind, die bei hone- 
ren Temperaturen zerstort wird, insbesondere ver- 
brennt 

22. Schieberplatte nach einem der Anspruche 1 bis 
21, dadurch gekennzeichnet, daB die auBere, sich 
parallel zur Schieberplatte (10) erstreckende Isolie- 
rung (4, 5) durch aus Isoliermaterial, insbesondere 
Keramikmaterial bestehende Spannelemente, ins- 
besondere Spannseile (7), radial und/oder tangenti- 
al vorgespannt ist 

23. Schieberplatte nach Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Spannelemente, insbesonde- 
re die Spannseile (7), sich vorzugsweise in zwei 
Richtungen senkrecht zueinander jeweils mSander- 
oder netzformig erstrecken. 

24. Schieberplatte nach Anspruch 22 oder 23, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Spannelemente, ins- 
besondere die Spannseile (7) im Inneren der auBe- 
ren Isolierung (4, 5) angeordnet sind. 

25. Schieberplatte nach einem der Anspruche 1 bis 
24, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb der sich 
Qber den iufleren Umfang der Schieberplatte (10) 
erstreckenden Isolierung (5) ein Spannseil (48) an- 
geordnet ist, das den auBeren Isoliermantel radial 
zusammenhaMt - "■ ; • -~- ^ 

26. Schieberplatte nach Anspruch 25, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Spannseil (48) uber am auBe- 
ren Umfang der Dichtleiste (1) in etwa gleichem 
Winkelabstand voneinander angeordnete Ring- 
oder Y- Anker (49) gespannt ist 

27. Schieberplatte nach einem der Anspruche 1 bis 
26, dadurch gekennzeichnet, dafl die Dichtleiste (1) 
ebenfalls vora KOhlmedium durchstrfimt ist, wobei 
der freie Stromungsquerschnitt so bemessen ist, 
daB das KOhlmedium die Dichtleiste (1) mit der 
etwa gleichen Geschwindigkeit durchstrdmt wie 
die ubrigen Kuhlkanalabschnitte. 
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